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Заточной станок 
Станок заточной предназначен для заточки пильных дисков с твердосплавными напайками для пилорам 
продольной и поперечной распиловки 

ПОРЯДОК РАБОТЫ НА СТАНКЕ 

1. Установить пилу на станок и отрегулировать по высоте. 
2. Отрегулировать положение алмазного диска по отношению к затачиваемой грани. 
3. Опустить Алмазный диск до упора ( во впадину зуба пилы). 
4. Подвести грань зуба к поверхности алмазного круга и заточить грань 
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Диаметр затачиваемых пил, мм 120-700 
 Посадочный диаметр пил, мм 32, 50 
 Ход заточного диска,мм  80 
 Диаметр амазного круга, мм  150 
 Частота вращения, об/мин  2950 
 Потребляемая мощность, кВт  0,37 
 Габариты, мм  790x330x870 
 Масса, кг  31 
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